ОБҐРУНТУВАННЯ
технічних та якісних характеристик закупівлі, розміру бюджетного призначення, очікуваної вартості предмета закупівлі

(оприлюднюється на виконання постанови КМУ № 710 від 11.10.2016 «Про ефективне використання державних коштів» (зі змінами))

1.Найменування, місцезнаходження та ідентифікаційний код замовника в Єдиному державному реєстрі юридичних осіб, фізичних осіб - підприємців та громадських формувань, його категорія: 
Регіональний офіс водних ресурсів у Миколаївській області, 54005, Україна, Миколаївська область, місто Миколаїв, вул. Марка Кропивницького, 14, ідентифікаційний код 01038921, юридична особа, яка забезпечує потреби держави або територіальної громади.

2. Назва предмета закупівлі із зазначенням коду за Єдиним закупівельним словником (у разі поділу на лоти такі відомості повинні зазначатися стосовно кожного лота) та назви відповідних класифікаторів предмета закупівлі і частин предмета закупівлі (лотів) (за наявності): 
Послуги з поточного ремонту, демонтажу, монтажу та налагодженню електродвигуна типу СДВ-17/49-10 (3200 кВт, 6кВ, 600 об/хв), який знаходиться за адресою: Україна, Миколаївський р-н, с. Ковалівка, ГНС «Ковалівська» (код ДК 50530000-9 «Послуги з ремонту і технічного обслуговування техніки).

3. Вид та ідентифікатор процедури закупівлі: 
Відкриті торги з особливостями,  UA-2026-10-23-011622-a.

4. Очікувана вартість та обґрунтування очікуваної вартості предмета закупівлі:  
[bookmark: _Hlk242803242]2 277 555,56 грн. без ПДВ
2 733 066,67  грн. з урахуванням ПДВ.

Визначення очікуваної вартості предмета закупівлі обумовлено аналізом ринку на підставі затвердженої центральним органом виконавчої влади, що забезпечує формування та реалізує державну політику у сфері публічних закупівель, примірної методики визначення очікуваної вартості предмета закупівлі, а саме: згідно з пунктом 1 розділу ІІІ наказу Міністерства розвитку економіки, торгівлі та сільського господарства України від 18.02.2020 № 275 із змінами, шляхом проведення моніторингу загальнодоступної інформації у відкритих джерелах мережі Інтернет, у тому числі на офіційних вебсайтах виконавців послуг, а також шляхом опрацювання комерційних пропозицій суб’єктів господарювання, що здійснюють виконання послуг з поточного ремонту, демонтажу, монтажу та налагодженню електродвигуна; на підставі отриманого рапорту від начальника відділу енергоефективності, головного енергетика Коваленко С.Є. від 22.10.2026р та протоколу технічної ради № 59 від 22.10.2026р.

За результатами проведеного моніторингу та середньоарифметичних вирахувань встановлено, що середня ринкова вартість послуг становить 2 277 555,56 грн. без ПДВ, 2 733 066,67 грн. з урахуванням ПДВ. 
Таким чином, враховуючи кількість та середні ціни, що розраховані з отриманих комерційних пропозицій, очікувана вартість закупівлі складає  2 277 555,56 грн. без ПДВ.

5. Розмір бюджетного призначення: 2 733 066,67 грн. 







[bookmark: _Hlk237613153]6. Обґрунтування технічних та якісних характеристик предмета закупівлі. 
[bookmark: _Hlk243649439]
Інформація про необхідні технічні, якісні та кількісні характеристики предмета закупівлі та технічна специфікація до предмета закупівлі 

Послуги з поточного ремонту, демонтажу, монтажу та налагодженню електродвигуна типу СДВ-17/49-10 (3200 кВт, 6кВ, 600 об/хв), який знаходиться за адресою: Україна, Миколаївський р-н, с. Ковалівка, ГНС «Ковалівська» 
(код ДК 50530000-9 «Послуги з ремонту і технічного обслуговування техніки)
	№
Ч.ч.
	 
Найменування робіт і витрат
 
	Одиниця
виміру
	  Кількість
	Примітка

	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Роз'єднання муфт, діаметр вала понад 100 до 200 мм
	муфта
	1
	 

	2
	Ремонт трифазних синхронних електродвигунів без заміни обмоток з виводом ротора, потужність понад 3000 до 3500 кВт, частота обертання 600 об/хв, у складі робіт: розбирання з виводом ротора, очищення, дефектація. Заміна зношених деталей. Покриття обмоток фарбою. Уведення ротора після ремонту, Складання, випробування.; (ел. двиг. вертикального виконання) 
	шт
	1
	 

	3
	Розкріплення та зняття статора електродвигуна СДВ17-49-10 з фундаменту за допомогою стаціонарного вантажопідіймального механізму для транспортування в ремонт
	шт
	1
	 

	4
	Завантаження статора краном мостовим
електричним вантажопідйомністю до 10.0 т, маса 1
статора до 8.0 т: завантаження статора СДВ17-49-
10 для транспортування в ремонт автомобільним транспортом
	шт вантажу
	1
	 

	5
	Завантаження ротора краном мостовим
електричним вантажопідйомністю до 10.0 т, маса 1
ротора до 5.0 т: завантаження ротора СДВ17-49-10 для транспортування в ремонт автомобільним транспортом
	шт вантажу
	1
	 

	6
	Демонтаж секцій обмотки, розгорнута довжина секції до 2,5 м  при виконанні ремонтних робіт і виготовленні обладнання [вузлів] в умовах виробничої бази виконавця робіт при демонтажі секцій обмотки типу „моноліт", „слюдотерм"
	секцій
	120
	 

	7
	Відновлення секцій обмотки статора електродвигуна змінного струму напругою 6 кВ з міді, яка була у використанні, висота секції понад 36 до 40 мм, ширина секції понад 15 до 17 мм при виконанні ремонтних робіт і виготовленні обладнання [вузлів] в умовах виробничої бази виконавця робіт при  відновленні секції обмотки на чотири паралелі при використанні із застосуванням  склослюденітової термореактивної ізоляції з спеціальними лаками
	м секції
	300
	 

	8
	Компаундування секцій жорсткої обмотки статора
електричних машин змінного струму
	 м
	300
	 

	9
	Ремонт активної сталі статора  при виконанні ремонтних робіт і виготовленні обладнання [вузлів] в умовах виробничої бази виконавця робіт
	статор
	1
	 

	10
	Підготовка статора до укладання, розгорнута довжина секції до 2,5 м  при виконанні ремонтних робіт і виготовленні обладнання [вузлів] заводським методом [в умовах виробничої бази ремонтного підприємства або на ремонтному заводі]
	секцій
	120
	 

	11
	Укладання секцій відновленої обмотки статора, розгорнута довжина секції до 2,5 м  при виконанні ремонтних робіт і виготовленні обладнання [вузлів] в умовах виробничої бази виконавця робіті з  застосуванням склослюдинітової термореактивної ізоляції зі спеціальними лаками
	секцій
	120
	 

	12
	Заміна приладів теплового контролю обмотки статора. Встановлення термоопорів при виконанні ремонтних робіт і виготовленні обладнання [вузлів] в умовах виробничої бази виконавця робіт
	прилад
	6
	 

	13
	Заміна контрольного кабелю для термометрів опору при виконанні ремонтних робіт і виготовленні обладнання [вузлів] в умовах виробничої бази виконавця робіт
	 пм
	15
	 

	14
	Виготовлення пазового клина електричних машин. з склотекстоліту при виконанні ремонтних робіт і виготовленні обладнання [вузлів] в умовах виробничої бази виконавця робіт при виготовленні клинів з вентиляційними пазами
	пм
	63,6
	 

	15
	Переклинування пазів статора при виконанні ремонтних робіт і виготовленні обладнання [вузлів] в умовах виробничої бази виконавця робіт
	статор
	1
	 

	16
	Виготовлення перемичок між секціями обмотки статора ( з нової міді)
	 штук
	30
	 

	17
	Складання схеми і паяння, розгорнута довжина секції до 2,5 м  при виконанні ремонтних робіт і виготовленні обладнання [вузлів] в умовах виробничої бази виконавця робіт
	секцій
	120
	 

	18
	Ізолювання схеми і покриття обмотки лаком (компаундом), розгорнута довжина секції до 2,5 м  при виконанні ремонтних робіт і виготовленні обладнання [вузлів] в умовах виробничої бази виконавця робіт
	секцій
	120
	 

	19
	Сушіння обмотки статора синхронного електродвигуна при виконанні ремонтних робіт і виготовленні обладнання [вузлів] в умовах виробничої бази виконавця робіт
	обмотка
	1
	 

	20
	Заміна шнурових бандажів лобових частин статора обмотки електродвигунів, при виконанні ремонтних робіт і виготовленні обладнання [вузлів] в умовах виробничої бази виконавця робіт
	 шт
	720
	 

	21
	Зняття пошкодженої ізоляції з бандажного кільця статора і ізолювання бандажного кільця статора при виконанні ремонтних робіт і виготовленні обладнання [вузлів] в умовах виробничої бази виконавця робіт
	пм
	23,6
	 

	22
	Заміна  виводів статора з посиленням ізоляції, при виконанні ремонтних робіт і виготовленні обладнання [вузлів] в умовах виробничої бази виконавця робіт
	вивід
	6
	 

	23
	Заміна (встановлення) кабельних наконечників на виводах статора, при виконанні ремонтних робіт і виготовленні обладнання [вузлів] в умовах виробничої бази виконавця робіт
	наконеч.
	6
	 

	24
	Випробування обмотки статора, розгорнута довжина секції до 2,5 м  при виконанні ремонтних робіт і виготовленні обладнання [вузлів] в умовах виробничої бази виконавця робіт
	секцій
	120
	 

	25
	Ремонт ротора синхронного електродвигуна із заміною однорядної шинної обмотки полюсів Зняття полюсів ротора, котушок обмотки, переізолювання обмотки полюсів, встановлення котушок, полюсів на ротор. покриття лаком, фарбування, випробування, балансування ротора при виконанні ремонтних робіт і виготовленні обладнання [вузлів] в умовах виробничої бази виконавця робіт
	ротор
	1
	 

	26
	Перепайка пускової [демпферної] обмотки ротора з частковою заміною стрижнів ( 6 шт)
	комплект
	1
	 

	27
	Сушіння обмотки ротора синхронного электродвигуна при виконанні ремонтних робіт і виготовленні обладнання [вузлів] в умовах виробничої бази виконавця робіт заводі]
	обмотка
	1
	 

	28
	Ремонт лакофарбових зовнішніх покрить (плоских, циліндричних, конічних і сферичних поверхонь), кількість шарів - перший шар
	 м2
	9,2
	 

	29
	Ремонт лакофарбових зовнішніх покрить (плоских, циліндричних, конічних і сферичних поверхонь),кількість шарів - кожен наступний шар
	 м2
	9,2
	 

	30
	Розвантаження ротора краном мостовим
електричним вантажопідйомністю до 10.0 т, маса 1 штуки вантажу до 5.0 т: розвантаження ротора СДВ17- 49-10 після ремонту
	шт вантажу
	1
	 

	31
	Розвантаження статора краном мостовим
електричним вантажопідйомністю до 10.0 т, маса 1 штуки статора до 8.0 т: розвантаження статора СДВ17- 49-10 після ремонту
	шт вантажу
	1
	

	32
	Встановлення статора на фундамент за допомогою стаціонарного вантажопідіймального механізму, та закріплення
	шт
	1
	 

	33
	Регулювання повітряного зазору між ротором і статором електродвигуна 
	шт
	1
	 

	34
	Центрування електроприводних агрегатів, маса електродвигуна понад 10,00 до 15,00 т
	агрегат
	1
	 

	35
	З'єднання муфт, діаметр вала понад 100 до 200 мм
	муфта
	1
	 

	36
	Механічне устаткуваня [налагодження]. Ревізія і
налагодження підшипників ковзання за місцем встановлення, при діаметрі валу до 200 мм
	шт
	2
	 



1. Адреса місцезнаходження електродвигуна типу СДВ-17/49-10 (3200 кВт, 6кВ, 600 об/хв): Україна, Миколаївський р-н, с. Ковалівка, ГНС «Ковалівська» Південно-Бузької зрошувальної системи, виготовленого в 1975 р., в експлуатації з 1976 р. як привідний механізм живильного електронасоса.
2. Електродвигун СДВ-17/49-10 (3200 кВт, 6кВ, 600 об/хв) встановлений в приміщенні  головної насосної станції «Ковалівська» Південно-Бузької зрошувальної системи експлуатується за температурами: +10 ℃  до +45 ℃
3. В експлуатації електродвигун діями електричного захисту відключений внаслідок виткового замикання та пошкодження корпусної ізоляції. 
4. Вимоги до надання послуг:
· послуги мають бути надані відповідно вимогам СОУ-Н ЕЕ 20.302:2020 «Норми випробування електрообладнання», НПАОП 40.1-1.01-97-«Правила безпечної експлуатації електроустановок».
· основні параметри секцій обмотки і геометричні розміри, насамперед пазова частина, повинні відповідати кресленням заводу виробника електродвигуна НВП «ЕЛСІБ» ВАТ. Для відновлення статорних котушок і елементів обмотки застосовувати сучасні електроізоляційні матеріали класу нагрівостійкості не менше «F» згідно ДСТУ EN 60085:2022 (EN 60085:2008, IDT; IEC 60085:2007, IDT) «Ізоляція електрична. Оцінювання нагрівостійкості та літерні показники» з безперервним по всій довжині накладанням на котушки елементарні провідники механізованим методом з подальшим просочуванням і термообробкою відповідно до застосованої технології;
· [bookmark: _Hlk243646524]виконати випробування та вимірювання обмотки статора електродвигуна згідно з СОУ-Н ЕЕ 20.302:2020 «Норми випробування електрообладнання». Надання Замовнику протоколів випробування, вимірювання обмотки та термоконтролю в електронному вигляді та своєчасне узгодження до відправки електродвигуна Замовнику;
· основні параметри котушок обмотки ротора і геометричні розміри, повинні відповідати кресленням заводу виробника електродвигуна НВП «ЕЛСІБ» ВАТ. Для відновлення роторних котушок і елементів обмотки застосовувати сучасні електроізоляційні матеріали класу нагрівостійкості не менше «F» згідно ДСТУ EN 60085:2022 (EN 60085:2008, IDT; IEC 60085:2007, IDT) «Ізоляція електрична. Оцінювання нагрівостійкості та літерні показники» з безперервним по всій довжині накладанням між провідниками котушкок з подальшим просочуванням і термообробкою відповідно до застосованої технології.
- візуальний контроль якості пайки стрижнів;
- виконати  випробування та вимірювання стрижнів ротора електродвигуна згідно з СОУ-Н ЕЕ 20.302:2020 «Норми випробування електрообладнання». Надання Замовнику протоколів випробування, вимірювання обмотки в електронному вигляді та своєчасне узгодження до відправки електродвигуна Замовнику;
- надання ремонтної документації згідно ГКД-34.20.661-2003 Правила організації технічного обслуговування та ремонту обладнання будівель і споруд електростанцій та мереж (в редакції наказу від 15.03.2019 № 124), протоколів випробувань та вимірювань, схем розташування термоопорів – 2 екз.;
- демонтажні і монтажні роботи, завантаження і розвантаження, центрування електродвигуна виконати за місцем встановлення, ремонтні роботи частин електродвигуна необхідно виконати в умовах ремонтного підприємства, транспортування частин електродвигуна з території Регіонального офісу водних ресурсів у Миколаївській області, за адресою: Україна, Миколаївський р-н, с. Ковалівка, ГНС «Ковалівська» Південно-Бузької зрошувальної системи, на ремонтне підприємство та у зворотному напрямку здійснюється транспортом Виконавця. Завантаження (розвантаження) частин електродвигуна на території Регіонального офісу водних ресурсів у Миколаївській області виконує персонал Виконавця;
- надання гарантійних зобов'язань з якості ремонту в продовж 12 місяців; 
- вартість матеріальних ресурсів, що будуть використані під час поточного ремонту, має бути включена до складу загальної вартості тендерної пропозиції Виконавця, про що надати гарантійний лист.
5. У складі тендерної пропозиції Учасник повинен надати кошторисну документацію, розраховану в програмному комплексі АВК-5 (або у програмному комплексі, що є сумісним з ним в частині передачі кошторисної документації та розрахунків у форматі кошторисних програм *.imd) відповідно до вимог чинних нормативних документів України у сфері ціноутворення, зокрема Настанови з визначення вартості будівництва, затвердженої наказом Міністерства розвитку громад та територій України від 01.11.2021 № 281 (із змінами та доповненнями), актуальних на дату подання пропозиції.
Кошторисна документація повинна містити:
· Договірну ціну (вид договірної ціни —  тверда);
· Дефектний акт;
· Пояснювальну записку;
· Локальний кошторис (кошториси);
· Підсумкову відомість ресурсів;
· Розрахунок загальновиробничих витрат.

Учасник надає кошторисну документацію у форматі *.pdf та *.imd (або іншому сумісному форматі кошторисного програмного комплексу) для перевірки Замовником.

